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Surtronic S-100-Serie

Robuste, tragbare Messgerate zur Ermittlung der
Oberflachenrauheit
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ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES



Belastbare Rauheitsmessgerite
fir Anwendungen in Produktion,
Gewerbe und Messraum

Taylor Hobson arbeitet eng mit Herstellern aus
verschiedenen Branchen zusammen, die u. a.
im Bereich der Fertigung von Prazisionslagern,
des Automobilbaus sowie der Luft- und
Raumfahrttechnik tdtig sind, und legt dabei

den Schwerpunkt auf die Schltsselattribute,

die zur Sicherung der Qualitdt in den heutigen
Prézisionsindustrien am wichtigsten sind.

Die Messgerdte der neuen Surtronic 5-100-
Serie bieten eine vielseitige L&sung zur
Unterstitzung verschiedenster Anforderungen
bei der Rauheitsmessung mit einerVielzahl
von Systemen und anwendungsspezifischem
Zubehdr sowie Aufsdtzen, die an lhre
spezifischen Bedurfnisse angepasst werden
kdnnen.

USB-Anschluss

Durch die Typ-A-USB- und USB-Mini-Anschliisse
nach Industriestandard bieten Messgerdte der
S-100-Serie vielseitige Verbindungsmdglichkeiten
mit zahllosen Standardgeraten.

USBTyp A

Am USB-Anschluss (Typ A) kann auch ein
tragbarer Drucker (kompatibel mit ESC/POS)
(siehe Seite ,,Zubehor) oder ein herkémmliches
USB-Speichergerdt angeschlossen werden, um
Messergebnisse, Rohdaten und Bildschirmfotos zu
speichern.

Mini-USB

Mit dem USB-Anschluss ldsst sich das Gerdt

mit einem handelstblichen USB-Ladegerat
aufladen oder an einen PC zur Datenanalyse und
Berichterstellung anschlief3en.

Surtronic® S-100-Serie

Eine Serie von Rauheitsmessgeraten, robust
genug fur die Produktion und flexibel genug

fur jeden Messraum.

Anhebung/Senkung

Das Gerdt ist serienmalig mit einer
50-mm-Hbhenverstellung und
Funktionen zur Rechtwinkelmessung
sowie zur Messung von Bohrungen bis
zu einer Tiefe von 70 mm ausgestattet

Messen

Die Messtaste mit taktiler
Rickmeldung eignet sich ideal
fir Messungen Uber Kopf oder
im Inneren von Rohrleitungen

Rutschfeste V-FuBe

Ideal fur den Einsatz auf

ebenen oder gekrimmten Flachen.
Das V-férmige Design ermdglicht
eine exakte Ausrichtung der
Messtaster zur Zylinderachse

Komfort-Griff
Liegt beim Uberpriifen von
Ergebnissen oder Andern

von Einstellungen bequem
in der Hand

Gummiertes Gehiuse
Wichtiger zusatzlicher Schutz
im Produktionsbereich durch
erhohte Griffsicherheit



Verbesserter Durchsatz Eigensch aften

Weniger Ausschuss Fur jede Oberflache, in jeder H6he

- . Das Gerdt bietet eine Tasteranhebung von
Uberwachen des WerlQeugverschlelBes 50 mm mit Rechtwinkelvorrichtung und eine

. .. - Vorschublange von tUber 70 mm. Dies erméglicht
Sicherstellen der Ruc|<verfo|gbarl<e|t selbst schwierigste Oberflichenmessungen ohne
Verwendung von kostspieligen Erhéhungen,
Messstdndern oder zusdtzlichen Halterungen. Mit
seinen rutschfesten V-Fi3en eignet sich das System
auch zum Einsatz auf ebenen oder gekrimmten
Oberflachen. Der robuste Taster kann sogar

Profil =
rome Uberkopf messen!

Detalillierte Grafik zeigt
erfassten Bereich zur
Ermittlung von Problemstellen

Einfaches Einrichten
Tastenkombinationen fiir
alle wichtigen Einstellungen
zum direkten Aufruf aller
Funktionen auf Tastendruck

Normale und Ruckfuhrbarkeit

Das im Lieferumfang enthaltene Kalibriernormal
kann zum Kalibrieren des Gerites, aber

auch zum Prifen des Tasters aufVerschleil3
verwendet werden, um sicherzustellen, dass
jederzeit prazise Messergebnisse erzielt werden.

Messung Optimale
Messsicherheit
Raunormale £(2% + 0,004 pm)
(Ra)
Oberflachengestalt +3% des
von Werkstiicken oder Messwertes
Komponenten (Ra) pro Aufnahme

UKAS-Kalibrierung und -Priifung

Der von Taylor Hobson eigens errichtete und
nach ISO zertifizierte UKAS-Reinraum ist fr
USB 2.0 Mini die Kalibrierung aller MafB3verkérperungen und
zum Aufladen (mit jedem Messgerdte akkreditiert. In unserem nach UKAS
Standard-USB-Ladegerit) akkreditierten Labor kénnen wir simtliche fir die
Oberflachenstruktur maf3gebenden Parameter
messen, die sowohl den Normen Frankreichs,
Deutschlands, der USA als auch den JIS-Standards

entsprechen.

DKD-K-16201

und/oder Anschluss an einen
PC zur Datenibertragung

USB2.0Typ A

fir den Anschluss eines
tragbaren Druckers oder
USB-Speichergerdtes

G

Ausrichtung

Display in 4 Richtungen drehbar SN A
— ideal fir Messungen in schwer oo e e —
zugdnglichen Bereichen A8248 1SO9001



Tragbare Rauheitsmessgerdite, die sich durch
Robustheit, Schnelligkeit und Zuverldssigkeit

auszeichnen...

Belastbare Rauheitsmessgerite fiir Anwendungen in Produktion,

Gewerbe und Messraum

Schnell und zuverlassig

Ein einfaches Driicken der Messtaste gentgt, und
bereits nach kirzester Berechnungszeit wird eine
ganze Reihe vollstdndig rickfihrbarer Messergebnisse
inklusive eines detaillierten Profildiagramms angezeigt,
die direkt Uber einen optional verfligbaren Drucker
ausgedruckt werden kénnen.

Konzipiert fur ein langes Leben...

Das gummierte, robuste Gehduse bietet Schutz

und ein komfortables Handling. Es schiitzt den

nach innen verlagerten, mit Mylar beschichteten

und widerstandsfahigen Touchscreen und eine
Vorschubeinheit aus massivem Edelstahl mit
verschlei3festen Zahnrddern und Lagern. Das
System wird Uber einen leistungsstarken Li-Poly-
Akku mit einer Kapazitdt von 3000 mAh versorgt.
Nach einmaligem Aufladen sind dadurch bis zu 2000
Messungen mdglich.

InstantOn

Durch die Verwendung der InstantOn-Technologie
sind die Gerdte dieser Serie in weniger als 1
Sekunde aus dem Standby-Modus messbereit und
bleiben vollstandig geladen mehr als 5000 Stunden
betriebsbereit!

Messen an Ort und Stelle

Direkte Uberwachung von Verschlei und
Verdnderungen der Rauheit in allen

Lebensphasen des Produkts. Z. B. Uberwachung von
Verdnderungen in der Schaufelrauigkeit, um Defekte

und Effizienzverluste frithzeitig zu erkennen.

In héchstem Male
benutzerfreundlich!

Systeme der Surtronic S-100-Serie mit ihrem
tageslichttauglichen 4,3"-Touchscreen-Display fir
industrielle Anwendungen sind ebenso einfach in der
Bedienung wie ein Navigationsgerdt (GPS) oder ein
Smartphone. Die Ergebnisse werden pro Seite mit
bis zu 7 Parametern sowie mit Messeinstellungen und
Systeminformationen angezeigt.

e N\
Pr'ozesssteuerung

Schleifen, Drehen, Frasen, Honen, Polieren,
Extrudieren

Automobilbau
Zahnréder, Pleuel, Zylinder,
Motorblécke, Kurbelwellen

Schwerindustrie
Schiffbau, Pipelines, Stahlblech

Luft- und Raumfahrt
Turbinenschaufeln, Turbinenwellen,
Verbundwerkstoffe fur Fligelelemente

Sonstige
Druckwalzen, Bodenbeldge, Verklebung




Vollstandig integrierte Messlésung

Durch Auswahl eines Standers und Druckers der Serie Surtronic S-100 (siehe Seite ,,.Zubehér™)
entsteht eine vollstdndig integrierte Station zur Rauheitsmessung. Rauheitsmessungen an mehreren Teilen
kdnnen entweder intern oder auf ein Standard-USB-Speichergerdt gespeichert werden. Am USB-Port

kann auch ein tragbarer Drucker angeschlossen werden, um Bauteile im Fertigungsprozess mit einem
Datenausdruck zu begleiten.




TalyProfile

Erweiterte Analyse der
Oberflachengiite

TalyProfile ist ein spezielles
PC-Softwarepaket fur den Einsatz mit
Messgerdten der Serie Surtronic S-100.
Verfugbar in drei Ausfihrungsvarianten.
TalyProfile ,,Lite” ist mit allen Funktionen
ausgestattet, die normalerweise zur Priifung

in der Fertigung bendtigt werden. TalyProfile

,Silver'* verflgt Uber zusétzliche Funktionen
zur Ermittlung von R&W-Parametern,
einem Statistikmodul und Optionen zum
Erstellen umfangreicher Prifberichte.
TalyProfile ,,Gold" ermdglicht sogar die
Durchfiihrung vollstindiger Laboranalysen:

A
RqIS
PIoD

Erfassung Surtronic S-Serie
Desktop-Publishing-Vorlagen
Unterstiitzt mehrere Sprachen
EN, FR DE ES, IT,PL, CN, KR
Nivellierung

Symmetrien

Zoom

1SO 4287

Materialanteilkurve

Fldche einer Vertiefung/Spitze
Profilparameter und -kurven
Rauheits- und Welligkeitskurven
Abstandsmessung

Berichte in unterschiedlichen
Dateiformaten

Drucken von Berichten
Datenimport aus Form Talysurf

Toleranzgrenzen
(eingehalten/iiberschritten)

Datendatei-Explorer

1SO 13565 Automobilbau
Interaktive MR-Kurve
StufenhShenmessung
Formentfernung

Filterung durch FFT
Schwellenwertermittiung
Frequenzspektrum
Energiespektrumdichte
Retuschieren der Profilstelle
Rk-Parameter
Rk-Parameterkurven

15O 12085 R&W-Motive

Herausragende Grafikleistung

Die leistungsfahige Software liefert
Ubersichtliche Bildschirm-Profilabbildungen
in grafisch duBerst ansprechender Qualitat.
TalyProfile ist ein spezielles Softwarepaket
zur erweiterten Analyse der
Oberflachenrauheit und zur Erstellung
anschaulicher und aussagekréftiger
Prifberichte mithilfe der integrierten
Desktop-Publishing-Funktionen (siehe
nebenstehende Anzeigebeispiele).
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Zeitersparnis durch
Automation

Uber ein ,,Makro" kénnen
Berechnungsabldaufe gespeichert und auf
nachfolgende Messungen angewendet

werden. Umfangreiche Prifberichte werden
so einfach und wiederholbar erzeugt.

|
Desktop Publishing

TalyProfile bietet umfassende Desktop-
Publishing-Funktionen, wodurch Messungen,

Profile und Ergebnisse klar und Ubersichtlich

dargestellt werden kénnen. Diagramme,
Profile und Ergebnisse kénnen in TalyProfile
nach Bedarf angeordnet oder zur
Gewadhrleistung groftmdglicher Flexibilitat
in der Berichterstellung in andere
Textverarbeitungsformate kopiert werden.

Ausfiihrliche Analyse

Zur weiteren Nachbearbeitung der Profile
gibt es eine Ausricht- und Zoomfunktion.
Abstinde und Ausschnitte kénnen ebenso
ermittelt und dargestelit werden wie
Stufenhdhen und Flacheninhalte.

Vollstandige Kompatibilitat

Auch Messungen anderer Taylor Hobson
Rauheitsmessgerdte kdnnen in die

TalyProfile Software importiert werden.
Dies gewdhrleistet die absolut vergleichbare
Ergebnisprasentation aller Gerédte von der
Fertigung bis in den Messraum.

PC-Systemvoraussetzungen

Empfohlen
Betriebssystem Windows 8
Arbeitsspeicher (RAM) 3GB
Prozessorleistung 2 GHz
Bildschirmauflésung 1920 x 1080
USB-Anschluss 20

TalyProfile parameters

ISO 4287

Rz, Rp, Rv, Rz, Re, Rt, Ra, R, Rsk,
Rku, RSm, Rdg, Rmr; Rdc, RPc

Pp, Pv, Pz, Pc, Pt, Pa, Pq, Psk, Pku,
PSm, Pdq, Pmr, Pdc, PPc

Wp, Wy, Wz, Wc, Wt,Wa,Wa,Wsk,
Whu, WSm,Wdg, Wmr Wdc, WPc

ISO 13565
Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2

Ppg, Pvg, Pmq

Rpg, Rvg, Rmq

ISO 12085

R,AR, Rx, Pt, Kr, N, SR, SAR
W, AW, Wx, Wie, Kw, Nw, SW, SAW
Trc, HTrc, Rke, Rpke, Rvke

Andere 2D Parameter(* bitte beachten Sie
die Einschriankungen durch die Gleitkufe)
PLq, Pda, PLa, PLo, PZJIS, P3z,

Pmax, Ptm, Py, PH, PHSC, PD, PS,

Pvo, Prms, PTp, PHTp, Pfd, Ppm

RLg, Rda, RLa, RLo, RZJIS, R3z,

Rmax, Rtm, Ry, RH, RHSC, RD, RS,

Rvo, Rrms, RTp, RHTp, Rfd, Rpm
WLg,Wda,WLa WLo, WIS W3z,

Wimnax, Wim, Wy WH WHSC,WD,WS,

Wo, Wrms, WTp, WHTp,Wid Wpm
Funktionsparameter

PG,AF CH

ASME B46.1

Rt, Rp, Ry, Rz, Rpm, Rmax;, Ra,

Rq, Rsk, Rkuy, tp, Htp, Pc, Rda,

Rdg, RSm, Wt

Addon

MaxHeight, AverageHeight,

MinHeight, MaxArea,
AverageArea, MinArea

TalyProfile Lite ist KOSTENLOS
verwendbar Zum Download der
Software von talyprofile.com bitte
scannen.

(=]




Zubehor

@ USB-Thermodrucker

Kompakt & Hochgeschwindigkeit

60 mm / Sekunde, Inklusive USB-
Kabel und internationale Angaben zur
Spannungsversorgung, Ergebnisse und
hochauflésende Grafik

Code PR-60

@ Thermopapier

Breite 79 mm, Typ. Papiereinheit
bestehend 20 Rollen a 12,5 Meter
Code PR-61

© Siule und Basis
Granitsockel (400 x 250 mm)
mit handbetatigter Sdule zur

Hohenverstellung bis 260 mm
Code SA-80

O Prizisionsschraubstock
Hochwertiger Prézisionsschraubstock,
ideal zur Aufnahme von Kleinteilen.
Backenbreite 63 mm, Backentiefe 32 mm,
Backendffnung 85 mm

Code SA-31

© Transportkiste

luft- und wasserdicht fur Extraschutz
des Surtronic S100 fir Transport oder
Lagerung

Code SA-54

0O Messstinder

Mit 4 Freiheitsgraden.

Max. Messhdhe 430 mm mit einem
Einstellbereich von 115 mm bei einer
horizontalen Reichweite von 305-420 mm
Code SA-85

@ Referenzebenenstinder
Ermdoglicht unabhdngige
Geradheitsfiihrung durch Montage des
Messtasters auf abnehmbarer Gleitkufe
(siehe Abbildung unten)

Code SA-90

@ Abnehmbare Gleitkufe
Wird inVerbindung mit dem
Referenzebenenstinder an das
Tastsystemgehduse geklemmt,
erforderliches Zubehor bei der

Verwendung des Referenzebenenstinders.
Code SA-91

© Hubvorrichtung
Zum kontrollierten Heben und Senken
des Tastsystems bei derVorbereitung des

Messaufbaus.
Code SA-20

{ Tragbare Basis

Bietet Halt bei Anwendungen
im Maschinenbau.

Code SA-40

@ S-Serie Netzteil

Internationales USB-Ladegerit

5V 1 A 110-240 VAC 50/60 Hz
Zum Aufladen von S116 /5128 in 4
Stunden

Code SC-10

@ Verlingerungsstangen fiir
Tieflochbohrungen

Verldangerung zur Erhdhung der Messtiefe
bei Messungen von Tieflochbohrungen.
(100-mm-Verldangerung) Reichweite

160 mm

Code SA-25

(200-mm-Verldangerung) Reichweite

260 mm

Code SA-28

® Kalibriernormal - Ra 6,0 um
Code CS-10

@ Dot Matrix Drucker - Robust, schnell,
leistungsstark, bedienerfreundlich mit USB
Anschluss.

Code PR-40

® Dot Matrix Papier -76 mm breit. Eine
einzelne Rolle ist 10 x 46 Meter lang.
Code PR-41




Surtronic S-Serie Abmessungen

303 mm (mit montiertem Standard-Taster 112-1502)

237 mm (ohne Taster)

mm

Max. Bewegungsldnge 25,5

4.3"

fl me=—==snill/(l

Technische Daten

Sprachen

Datenausgabe

Datenspeicherung

SPC / Statistik

Batterie

Messvolumen
Physische Spezifikationen

Betriebsbedingungen

Lagerbedingungen

152 mm

94 mm
: —
B
Y
ry 25 mm k_ | | j
N 25 mm
v
87 mm
/ &\?J—
/
/
4xM3 Bohrur;gen (fur Fixierungen)
S-116 S-128

Grundausfihrung
Erweiterte Ausfuhrung
Asiatische Sprachen
Bildschirm

Drucker

PC-Anschluss

Intern

USB (4 GB im Lieferumfang
enthalten)

PC-Anschluss

Intern

USB (4 GB im Lieferumfang
enthalten)

PC-Anschluss

Ladegerdt

Ladedauer

Batterielaufzeit
Standby-Zeit

InstantOn

Automatische Abschaltung

Gewicht inklusive Tastsystem
Stromversorgung
Temperatur

Luftfeuchte

Temperatur

Luftfeuchte

Englisch, Franzésisch, Deutsch, Italienisch, Spanisch
Tschechisch, Portugiesisch, Rumanisch, Ungarisch, Schwedisch, Russisch
Japanisch
bis zu 7 Ergebnisse pro Seite, wahlbares Bildschirmdiagramm mit XZ-Achse
Ausgabeeinstellungen, Ergebnisse und hochauflésendes Profildiagramm
Vollstandige Datenanalyse mit TalyProfile
100 Messergebnisse, 1 Rohprofil

>39.000 Rohprofile, bis zu 100.000 Ergebnisse pro Batch (>70 Batches)
Unbegrenzte Datenspeicherung

Min, Max, Mittelwert, Standardabwei-

Optional chung der gespeicherten Ergebnisse

g ASCII-Export aller Ergebnisse fir
Optional SPC

Vollstindige SPC und Tolerierung aller Parameter mit TalyProfile
USB 5V 1 A 110-240 VAC 50/60 Hz
4 Stunden
2000 Messungen
5000 Stunden
messbereit nach max. 1 Sekunde aus dem Standby-Modus
30 Sekunden - 6 Stunden

S-116 S-128
0,5 kg
Wiederaufladbarer Lithium-Akku
5-40°C
0 - 80 % nicht kondensierend
0-50°C

0 - 80 % nicht kondensierend



Technische Daten

Messmoglichkeiten
Tastsystem Messbereich

Auflésung
Grundrauschen (Ra)
Reproduzierbarkeit (Ra)
Art des Tastsystems
Messkraft
Tastspitzenradius
Messart

Kalibrierung Prozess
Normale
Analyse Fitter-Cut-off

Fittertyp

Auswerteldnge
Maximalwert der X-Achse
Geschwindigkeit Messgeschwindigkeit

Wiederkehrgeschwindigkeit

Auswertung( am Messgerdt)

Parameter Norm

1ISO
ISO-Erweiterung *
ASME

IS

Sonstige
ISO Primar *

Einheiten

* Bitte beachten Sie die Einschrankungen durch das Kufentastsystem

Standard-Tastsystem

Zur allgemeinen Messung der
Rauheit

Code PK-02 (Spitzenradius 5 pm)
Code PK-03 (Spitzenradius 10 pm)

60.8
<« >

juma;

1.4

Tastsystem fiir kleine Bohrungen
FUr den allgemeinen Einsatz in
kleinen Bohrungen, Nuten und
an schmalen Flachen. Kleinster
Bohrungsdurchmesser 3 mm
Code PK-01

Taster fiir kurze Messstrecken
Zur Messung in O-Ringen und
schmalen Nuten bis zu einer Tiefe
von 55 mm

Code PK-07

A
¥

Rechtwinkel-Tastsystem

FUr Messungen im rechten Winkel
zurVorschubachse

Code PK-05

S-116
200 ym /100 upm /10 pm
100 nm /20 nm /10 nm
250 nm /150 nm / 100 nm 150 nm /100 nm / 50 nm
1 9% des Wertes + Rauschen 0,5 % des Wertes + Rauschen
Induktiv
150-300 mg
5 pm (Standard) / 2 um oder 10 pm (optional)
Auf Gleitkufe

Automatisierte, softwaregestiitzte Kalibrierroutine

S-128
400 um /100 ym /10 ym
50 nm /10 nm /5 nm

Moglichkeit der Kalibrierung auf Raunormale nach ISO 4287
025mm /0,8 mm/25mm

2CR / GauB3
025 mm-175 mm 0,25 mm - 25,0 mm
17,5 mm 255 mm
Tmm/s
1,5mm /s
S-116 S-128

ISO 4287,1SO 13565-1,1SO 13565-2, ASME 46.1, ]IS 0601, N31007
Ra, Rv, Rp, Rz, Rt, Rg, Rsk, Rmr; Rdg, Rpc, RSm, RzTmax
Rk, A1, A2, Mr1, Mr2, Rpk, Rvk
Ra, Rv, Rp, Rz, Rt, Rg, Rsk, Rdg, RSm, Rpm, Rda
Ra, Rv, Rp, Rz, Rt, Rg, Rsk, Rmr; Rdg, RSm, RZJIS, Re, Rku, Rdc
R3z (Daimler Benz)
Pa, Pv, Pp, Pz, Pt, Pq, Psk, Pmr, Pdq,

Optional

Seces Ppc, PSm, Pz1max
um
s Schneidentastsystem

Zur Messung an scharfen Kanten
oder an Dréhten. Nicht fur ebene
Oberflichen

Code PK-24

Tastsystem mit seitlicher Gleitkufe
> | Zur Messung an gekrimmten
Oberflachen

wie z. B. Zahnflanken

Code PK-31

- 13

1 Tastsystem mit Gleitschuh

Zur Messung rauerer Oberflachen,
insbesondere mit dem 2,5-mm-
Cut-off

Code PK-99

25 Tastsystem fiir Einstiche

Zur Messung in tiefe Aussparungen
Code PK-06 Einstich 5,7 mm

mit 5 ym Spitzenradius

Code PK-08 Einstich 25 mm

mit 5 ym Spitzenradius
(Weitere Tiefen und Spitzenradien
erhaltlich)



Analyse
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Ra= l]'0|Z[X]|dx Rq_,\’—l./’oz[x]dx
Ra ist die am haufigsten verwendete
KenngroBe der Rauheit. Sie ist das
arithmetische Mittel der Betrdge der
Abweichungen von der Mittellinie.

Rq ist die entsprechende RMS-
Kenngréfe des Parameters Ra

*Rv ist die maximale Tiefe des Profils
unterhalb der mittleren Linie innerhalb
einer Einzelmessstrecke.

*Rp ist die maximale Hohe des Profils
oberhalb der mittleren Linie innerhalb
einer Einzelmessstrecke.

Rt ist die maximale Hdhe zwischen
Spitze und Tal des Profils der
Messstrecke.

Hohe der groBten Profilspitze und der
Tiefe des grof3ten Profiltals innerhalb
einer Einzelmessstrecke.

Rz1max ist der Wert der groBten
Hohe zwischen Spitze und Tal des
Profils aus allen Einzelmessstrecken.

b1 b2 b3 b4 bn

W 8 ey o P
JANNAYANN N
v VAYRRVASYS
NS - 100%
Rmr (c)= b1+b2+b3+b4...+bn <100 = m E| =n -
ln ln i=1L

Der Materialanteil Rmr ist das

in Prozent angegebene Verhiltnis
von materialerfillter Lange zur
Auswerteldnge auf einer Tiefe
unter der héchsten Spitze (bzw. im
Schnittniveauc).

Niveau ¢

m/\r/\/\lhf\ JaVAN 2\ Rar(e)
\/ [VAYARRV AR Val

0 % 100%

Die Materialanteilkurve (oben) zeigt,

z: : Amplitude
o Profil . Verteilungskurve

Rsk ist negativ
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Rsk ist positiv
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wie das Verhdltnis bezogen auf das
Niveau variiert.

Rsk__[j‘ z3[x]dx] Rku_—[ /s z“[xldx}

Rsk (Schiefe) ist das Mal3 fur

die Symmetrie des Profils Uber
der mittleren Linie. Es dient

zur Unterscheidung zwischen
unsymmetrischen Profilen mit den
gleichen Ra- oder Rg-Werten.

Rku (Kurtosis) ist ein MaB fiir die
Schirfe des Oberflachenprofils.

1 i=5 i=5

5 [2 i=1 =1 ZV1]

p1-Y

Rz (JIS), in ISO 4287/1-1984 auch

als ISO-10-Punkt-Hohe definiert, ist

die durchschnittliche Hohendifferenz
zwischen den fUnf hdchsten Spitzen und
den funf tiefsten Tédlern innerhalb der
Messstrecke.

Rz (Jis)= =

o Av/l\/(
WA T b g
e

0 20 40 60 80 100
Mr1 Mr2

Prozentualer Materialanteil

Die reduzierte Spitzenhdhe Rpk ist der
obere Teil der Oberfliche, der sich beim
Einlaufen des Motors schnell verschleif3t.
Die Kernrautiefe Rk ist die langfristige
Lauffldche, die sich auf die Leistung und
Lebensdauer des Zylinders auswirkt.
Aus dem Rvk-Wert dgr reduzierten
Riefentiefe kann das Olhaltevolumen
der in die Oberfliche gefrdsten tiefen
Nuten bestimmt werden.

Mr1 ist der Materialanteil oberhalb des
Kernprofils.

Mr2 ist der Materialanteil unterhalb des
Kernprofils.

RSm ist der arithmetische Mittelwert
der Breiten der Profilelemente

z ‘31‘ 283

b$ /\Mhmij

des Rauheitsprofils innerhalb einer
Einzelmessstrecke.

Z  qSchrit 2 Schritt 3Schritt 4 Schrite

g n h 5 ,S'c‘hrlt( 6{?;&
il AL An, TRLIVWIAT gl apia T )
s VICWA FE T VAT
IR R

Number of counts

RPc = = Peaks/cm

Assessment length (cm)

RPc ist die Anzahl der Profilspitzen

und entspricht der Anzahl der lokalen
Hohenabweichungen, die innerhalb der
Auswerteldnge wechselnd Uber- bzw.
unterschritten wird.

R3z entspricht dem vertikalen
arthmetischen Mittel aus den Einzelrautiefen

..+R3zN _ —EI N R3zi
i=1

in einer Emzelmessstrecke innerhalb der
Auswerteldnge, wobei die Einzelrautiefen
definiert sind als Differenz zwischen

der dritthdchsten Profilspitze und dem
dritttiefstem Profittal. DB N31007 (1983)

R3z= R3z1+R3z2+.

1,1 _ - 1.1l
RAQ—wI—l/O[elxl-e]’dx G—I/OBIX“X

RAq ist die rms-Steigung des Profils
innerhalb einer Einzelmessstrecke.®
ist die Steigung des Profils an einem
beliebigen Punkt

10




Surtronic® Produktpalette

Surtronic® Duo misst die Oberflichenrauheit auf Knopfdruck und
zeigt das Ergebnis in einem grof3en LCD-Fenster an. Die Zykluszeit betragt
etwa 5 Sekunden und das ermittelte Ergebnis wird bis zur ndchsten
Messung gespeichert.

» Sofort einsatzbereit

* Die Lebensdauer der Batterie reicht fur mehr als 10 000 Messungen

Parameter Messbereich Auflosung
Ra: 40 pm 0,01 pm
Rz, Ry, Rp, Rt: 199 p 0,17um

Form Talysurf Intra misst Rauheit, Welligkeit und Kontur: Ein kostengtinstiges,
portables
System zur umfassenden Analyse der Oberflichenstruktur im Produktionsbereich.

* 50 mm Vorschubachse mit Geradheitsfiihrung
* Automatische Kalibrierung iiber einer Kugel gewahrleistet
genaue Messungen von Radius und Form

Eigenschaften
Messbereich/-auflésung 16 nm bei 1 mm Messbereich / 3 nm bei 2 mm Messbereich

Geradheitsabweichung 0,2 um Uber eine Strecke von 20 mm

Surtronic® R-80 ist ausreichend robust fiir die Anwendung im
Produktionsbereich und zugleich prézise genug fir den Einsatz im
Messlabor. Eine flexible Losung fur jede Messung von Rundheit und Form.

» Patentierte Ausrichtung des Tastsystems
* Robust genug fiir den Dauerbetrieb

¢ Bedienerfreundliche Touchscreen-Software

Merkmal
Messauflosung 30 nm
Spindelgenauigkeit +25nm

Die Messgerate der Surtronic® R-100 Serie bieten zusitzlich zur
Robustheit und einfachen Bedienbarkeit des R-80 einen hdheren Durchsatz
sowie einen erweiterten Leistungsumfang mit fortschrittlichen Verfahren der
harmonischen Analyse und einer hdheren Messaufldsung.

* Robust, schnell und bequem in der Handhabung
* Enthilt Rapid Centre™ *
* Durchsatz 3 Teile/Minute einschlieBlich Einrichtung

Merkmal
Messauflosung 6nm
Spindelgenauigkeit +25nm

*Im Lieferumfang der Modelle aus der Serie R-120/125 ist standardmaBig ein Zentrieransatz oder kann bei anderen Modellen als Zubeh&r erworben 11

werden.



Taylor Hobson UK

Taylor Hobson China

(» TAYLOR
WHOBSON'

(Die Messtechnik-Experten

Taylor Hobson ist ein weltbekannter Hersteller von
Prazisionsmessgeradten zur Durchfiihrung von
Prifungsaufgaben in Forschungs- und
Produktionseinrichtungen. Unsere Gerdte arbeiten mit
einem Auflésungsvermdgen und einer Prazision im
Nanometerbereich.

Wir ergdnzen unsere Leistungen in der
feinmechanischen Fertigung au3erdem durch eine
Vielzahl von Messtechnik-Support-Dienstleistungen.
Damit kdnnen wir unseren Kunden Losungen aus einer
Hand anbieten, die wir exakt auf deren individuelle
Messanforderungen abstimmen und somit optimales

Vertrauen in die Zuverldssigkeit der Ergebnisse schaffen.

kwww.'caylor-hobson.com.de

J

Kom petenzzentrum

Email: taylor.hobson@ametek.de
Tel:  +49 (0)6150 543 0

* Inspektionsleistungen — Messung von Serienteilen durch
qualifizierte Techniker unter Einsatz branchenfihrender
Messgerate nach ISO-Norm

* Messtechnik-Schulungen — praxisnahe Lehrginge zu den
Themen ,Rundheit” und ,Rauheit”, durchgefiihrt von
Spezialisten fiir Spezialisten

* Bedienerschulung — produktbezogene und theoretische
Schulungen beim Kunden zur Férderung des individuellen
Kenntnisstandes und Erhdhung des Leistungsniveaus

» UKAS-Kalibrierung und -Priifung — Zertifizierungen fir

MalBverkorperungen und Messgerdte im eigenen
\ akkreditierten Reinraum oder vor Ort beim Kunden

~

J

(Global Headquarters)

PO Box 36,2 New Star Road
Leicester, LE4 9)D, England Tel:
Tel: +44 (0)116 276 3771
Fax: +44 (0)116 246 0579

taylor-hobson.sales@ametek.com

taylor-hobson-china.sales@ametek.com.cn Tel:
Biiro Schanghai

.:l Taylor Hobson Frankreich
Rond Point de I'Epine Champs
Batiment D, 78990 Elancourt, France

+33 130 68 89 30

Fax: +33 130 68 89 39 Tel:

taylor-hobson.france@ametek.com

AMETEK

ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES

Vertriebsabteilung

Email: taylorhobson@ametek.de

Tel:  +49 (0)6150 543 0

* Konstruktionstechnik — Anwenderspezifische
Messsysteme fir anspruchsvolle Anwendungen

* Prazisionsfertigung — Fertigungsdienstleistungen fir
hochprézise Anwendungen im industriellen Bereich

N\ J

Kundendienst

Email: taylor.hobson@ametek.de
Tel:  +49 (0)6150 543 0

* Vorbeugende Wartung — Schiitzen Sie |hre Investition
in Messtechnik mit einem Amecare Support-Vertrag

~
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Taylor Hobson Korea

Gwanggyo-ro,Yeongtong-gu, Suwon-si,
Gyeonggi-do, Korea, 16229

+82 31 888 5255

Fax: +82 31 888 5228
taylor-hobson.korea@ametek.com

Taylor Hobson Deutschland
Rudolf-Diesel-StraBe 16

D-64331 Weiterstadt, Germany

+49 6150 543 0

Fax: +49 6150 543 1502

Taylor Hobson Mexiko

Tel:  +52 442 426 4480

#309, 3rd FL, Gyeonggi R&DB Center, 105,

Acceso lll No. 16 Nave 3 Parque Ind. Benito
Juarez Queretaro, Qro. Mexico C.P. 76120, Mexico

Part A1, A4. 2nd Floor, Building No. 1, No. 526
Fute 3rd Road East, Pilot Free Trade Zone,
Shanghai, 200131, China

Tel: +86 21 5868 5111-110

Fax: +86 21 5866 0969-110

Biiro Peking

Western Section, 2nd Floor, Jing Dong Fang
Building (B10), No. 10, Jui Xian Quio Road,
Chaoyang District, Beijing, 100015, China
Tel: +86 10 8526 2111

Fax: +86 10 8526 2141

Biiro Chengdu

Unit 9-10,10th Floor9/F, Hi-tech Incubation
Park, No.26 West Jinyue Road, Chengdu.
610041, China

Tel: +86 28 8675 8111

Fax: +86 28 8675 8141

Biiro Guangzhou

Room 1412,Yi An square, No.33 Six
Construction Road, Guangzhou, 510060, China
Tel: +86 20 8363 4768

Fax: +86 20 8363 3701

(@]

taylor-hobson.germany@ametek.com

Taylor Hobson Indien

1st Floor, Prestige Featherlite Tech Park 148,
EPIP Il Phase, Whitefield, Bangalore - 560 006,
India

Tel: +91 18 6026 62468

Fax: +91 80 6782 3232
taylor-hobson.india@ametek.com

Taylor Hobson Italien

Via De Barzi, 20087 Robecco sul Naviglio,
Milan, Italy

Tel:  +39 02 946 93401

Fax: +39 02 946 93450
taylor-hobson.italy@ametek.com

Taylor Hobson Japan

3F Shiba NBF Tower; 1-1-30, Shiba Daimon
Minato-ku, Tokyo 105-0012, Japan

Tel:  +81 36809 2406

Fax: +81 36809 2410
taylor-hobson.japan@ametek.com

Fax: +52 442 295 1987
taylor-hobson.mexico@ametek.com

Taylor Hobson Singapur

AMETEK singapore, 10 Ang Mo Kio Street 65,
No. 05-12 Techpoint, Singapore 569059

Tel: +65 6484 2388 Ext 120

Fax: +65 6484 2388 Ext 120
taylor-hobson.singapore@ametek.com

Taylor Hobson Taiwan

10F-5, No.120, Sec. 2, Gongdao Wu Rd,
Hsinchu City 30072, Taiwan

Tel: +886 3 575 0099 Ext 59

Fax: +886 3 575 0799
taylor-hobson.taiwan@ametek.com

Taylor Hobson USA
1725 Western Drive

West Chicago, lllinois 60185, USA
Tel:  +1 630 621 3099

Fax: +1 630 231 1739
taylor-hobson.usa@ametek.com





